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schuss Materialpriifung (NMP) erarbeitet.
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Anderungen
Gegeniiber DIN 50113:1982-03 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Einschrankung des Anwendungsbereichs auf 4-Punkt-Biegebeanspruchung und auf Raumtemperatur;

b) Verifizierung der Nennbiegespannung durch eine statische Messung mit Dehnmessstreifen im Priifbereich
der Probe.

Friihere Ausgaben
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